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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 

© Fensterdichtungsprofil fur ein Kabriolett 

© Dichtungsprofil (23) zur Abdichtung einer heb- und 
senkbaren seitlichen Fensterscheibe (41) gegenuber ei- 
nem Dachrahmen eines Kabrioletts, 

wobei das Dichtungsprofil (23) einen mit einer metalli- 
schen Armierung (25) koextrudierten Elastomerprofil- 
strang aufweist, 

und wobei das Dichtungsprofil (23) dreidimensional ge- 
formt und an Anschluftteilen (10) des Dach rah mens fest- 
legbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, dafS das Dichtungsprofil (23) ei- 
nen Halteabschnitt (24) von im wesentlichen U-formiger 
Querschnittsflache aufweist, 

dalS der Halteabschnitt (24) ein Teil des Elastomerprofil- 
strangs ist und die im Querschnitt ebenfalls U-formige Ar- 
mierung (25) eingebettet enthalt, 

daft der Halteabschnitt (24) selbstklemmend und abdich- 
B tend auf einen Aufsteckflansch (12) des Anschluftteits (10) 
aufsteckbar ist, 

\ und daft an den Halteabschnitt (24) ein Dichtungsab- 
schnitt (31) des Elastomerprofilstrangs angeformt ist. 
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BESCHREIBUNG 



Fensterdichtungsprofil fur ein Kabriolett 



5 Die Erfindung betrifft ein Dichtungsprofil nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 



Bei elnem bekannten Dichtungsprofil dieser Art (WO 97/00180 Al; Fig. 
2. 3. 6 und 7) tritt die Fensterscheibe mit zwei gegenuberliegenden 

10 Dichtlippen in Beruhrung. Die Dichtlippen bilden Langskanten des Ela- 
stomerprofilstrangs. Die Befestigungselemente durchdringen den Elasto- 
merprofil Strang und die Tragerschiene und werden durch die Dichtlippen 
hindurch an dem AnschluBteil montiert. Oberhalb der Dichtlippen kann 
sich innerhalb des Dichtungsprofils in unerwunschter Weise Staub 

15 und/oder Feuchtigkeit ansammeln. AuBerdem muB-das Dichtungsprofil in 
Abschnitte abgelangt und jeder Abschnitt mit aufwendigen Werkzeugen in 
die benotigte dreidimensionale Form streckgebogen werden. 



Aus der DE 295 02 105 Ul ist es an sich bekannt. in einem U-formigen 
20 Klemmabschnitt eines Dichtungsprofils eine als Wendeldrahtkorper aus- 
gebildete U-formige Armierung anzuordnen. An einen Steg des Klemmab- 
schnitts ist ein schlauchformiger Dichtungsabschnitt des Dichtungspro- 
fils angeformt. 

25 Es ist an sich bekannt. eine Halteschiene als Aluminium-StrangpreBpro- 
fil herzustellen. durch Streckbiegen in die gewunschte dreidimensio- 
nale Form zu bringen und mit Befestigungselementen an dem AnschluBteil 
zu befestigen. Erst danach wird an der Kfz-Montagelinie der Elastomer- 
prof i 1st rang in beidseitige Aufnahmen der Halteschiene eingesetzt. 

30 Dies ist zeit- und kostenaufwendig. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. das Dichtungsprofil und 
seine Montage zu vereinfachen und zu verbessern. 

Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. Das zu 
5 dem Dachrahmen gehorende Dach kann ein Faltverdeck Oder ein mehrteili- 
ges, festes Klappdach sein. Der Dachrahmen kann gegebenenfalls auch 
die A-Saule des Kabrioletts umfassen. Die Armierung besteht z.B. aus 
metallischem Stanzband Oder weist einen Wendeldrahtkorper auf . Der 
El astomerprofil Strang ist gegebenenfalls aus mehreren unterschiedli - 

10 chen Elastomeren koextrudiert. Vorzugsweise wird das Dichtungsprofil 
so hergestellt. daB zunachst die ebene Armierung in den Elastomerpro- 
filstrang einextrudiert wird. Nach der Koextrusion wird der Halteab- B 
schnitt mitsamt der darin eingeformten Armierung in eine U-Form gebo- 
gen. Ein Streckbiegen des so fertiggestellten Dichtungsprofils ent- 

15 fallt. Vielmehr wird das Dichtungsprofil mit seinem Halteabschnitt 
einfach auf den Aufsteckf lansch des AnschluBteils aufgesteckt. Dank 
der dreidimensionalen Verformbarkeit der Armierung ist auch das ge- 
samte Dichtungsprofil leicht in eine endgultige dreidimensionale Form 
biegbar und in dieser Form am AnschluBteil montierbar. Dazu sind kei- 

20 nerlei Befestigungselemente. z.B. Schrauben. erforderlich. Der Monta- 
geaufwand am Fertigungsband der Kabrioletts wird erheblich reduziert. 
AuBerdem entfallen die bisher erf order lichen, erheblichen Kosten fur 
das Streckbiegen. 

25 Die Merkmale des Anspruchs 2 fuhren zu einer besonders kompakten und 
funktionssicheren Bauweise des Dichtungsprofils. 

Durch die Merkmale des Anspruchs 3 kann der erste Schenkel des Halte- 
abschnitts in besonders gunstiger Dichtanlage an dem Aufsteckf lansch i 
30 des AnschluBteils gehalten werden. | 
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Die Ausbildung des Randflansches gemaB Anspruch 4 oder 5 ist Jewells 
einfach und funktionssicher. 



Die Merkmale des Anspruchs 6 tragen zu einem festen und dichten Sitz 
des Halteabschnitts auf dem Aufsteckflansch bei . 

Diese Wirkung wird audi durch die Merkmale des Anspruchs 7 unter- 
stutzt . 

GemaB Anspruch 8 ergibt sich durch die Gestaltung und Anordnung der 
Endlippe eine formschlussige Verriegelung des Dichtungsprofils gegen- 
uber dem AnschluBteil . 



Die Merkmale des Anspruchs 9 verbessern die Abdichtung des zugehdrigen 
Spalts gegen Feuchtigkeit und Gerausche. 

Diese Wirkung wird gemaB Anspruch 10 oder 11 noch. verbessert. 

GemaB Anspruch 12 entsteht in dem El astomerprof i 1 Strang ein Hohlraum. 
in den die Fensterscheibe beim SchlieBen teilweise eintaucht. Da die- 
ser Hohlraum norma lerweise hermetisch abgedichtet ist. kann weder 
Staub noch Feuchtigkeit in den Hohlraum eindringen und nachteilig auf 
die Fensterscheibe einwirken. 

GemaB Anspruch 13 ergibt sich eine gute Abdichtung zwischen der ge- 
schlossenen Fensterscheibe und der Membran. 

GemaB Anspruch 14 kann der Weichgummi z.B. eine Harte von 60 Shore A 
und der Moosgummi eine Harte von z.B. 15 Shore A auf wei sen. Weichgummi 
und Moosgummi werden vorzugsweise im Duplexverfahren gemeinsam mit der 
Armierung koextrudiert. 
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GemaB Anspruch 15 oder 16 ergeben sich kostengunstige und in jeder 
Hinsicht funktionstiichtige Armierungen. 

5 Diese und weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei spiel e 
naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 schematisch den Dachbereich eines Kabrioletts mit Faltverdeck, 

10 

Fig. 2 schematisch den Dachbereich eines Kabrioletts mit festem Klapp- 
dach, 

Fig. 3 die Schnittansicht nach Linie I I I - I I I in Fig. 1 in vergroBerter 
15 Darstellung. 



Fig. 4 die Schnittansicht nach Linie IV- IV in Fig. 2 in vergroBerter— 
Darstellung. 



20 Fig. 5 eine Fig. 4 entsprechende Schnittansicht durch eine andere Aus- 
fuhrungsform mit einem Wendeldrahtkorper als Armierung und 

Fig. 6 bis 10 jeweils eine Draufsicht auf unterschiedliche Ausfuh- 
rungsformen geeigneter Armierungen aus Stanzband. 



25 



30 



In Fig. 1 weist ein Dachrahmen 1 eines Kabrioletts in schematischer 
Darstellung eine A-Saule 2 sowie ein dreiteiliges Faltverdeck 3 mit 
einem Dachrahmen I 4, einem Dachrahmen II 5 und einem Dachrahmen III 6 
auf. 

In alien Zeichnungsfiguren sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszah- 
len versehen. 
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Fig. 2 zeigt den Dachrahmen 1 eines Kabrioletts. der die A-Saule 2 so- 
wie ein zweiteiliges festes Klappdach 7 mit einem Dachrahmen I 8 und 
einem Dachrahmen II 9 aufweist. 

5 

GemaB Fig. 3 ist der Dachrahmen I 4 des Faltverdecks 3 mit einem drei- 
dimensional geformten AnschluBteil 10 versehen. das z.B. aus Alumini- 
umguB besteht. Das AnschluBteil 10 weist eine Nut 11. einen Aufsteck- 
flansch 12 und einen Randflansch 13 auf . Dem Randflansch 13 ist eine 

10 Dichtflache 14 des Aufsteckflansches 12 zugewandt. Zwischen dem Rand- 
flansch 13 und der Dichtflache 14 ist ein Langskanal 15 in dem An- 
schluBteil 10 ausgebildet. Eine Stiitzflache 16 des Randflansches 13 
liegt der Dichtflache 14 im Abstand gegenuber. Der Randflansch 13 
weist an seiner freien Langskante eine sich in den Langskanal 15 er- 

15 streckende Langsrippe 17 auf. 

Ein Verdeckstoff 18 des Faltverdecks 3 ist uber eine Stiitzflache 19 
des AnschluBteils 10 gezogen und an seiner freien Langskante mit einer 
durch eine Naht 20 gebildeten Schlaufe 21 versehen. In der Schlaufe 
20 ist ein Kunststoffstrang 22 des Faltverdecks 3 angeordnet. 

Ein Dichtungsprofil 23 weist einen Halteabschnitt 24 von im wesentli- 
chen U-formiger Querschnittsflache auf. In den Halteabschnitt 24 ist 
eine im Querschnitt ebenfalls U-formige metallische Armierung 25 aus 

25 Stanzband eingebettet. Der Halteabschnitt 24 ist selbstklemmend und 
abdichtend auf den Aufsteckflansch 12 aufgesteckt. Ein erster Schenkel 
26 des Halteabschnitts 24 ist mit einer langs durchgehenden, sage- 
zahnahnlichen Profilierung 27 versehen, die an die Dichtflache 14 an- 
gedruckt ist. Die Profilierung 27 sorgt labyrinthartig fur eine sehr 

30 gute Abdichtung des Halteabschnitts 24 gegenuber dem Aufsteckflansch 
12. Eine hakenartige Endlippe 28 des ersten Schenkel s 26 ragt einer- 
seits in den Langskanal 15 und andererseits in eine Langsnut 29 eines 
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an den ersten Schenkel 26 seitlich angeformten FuBes 30 eines Dich- 
tungsabschnitts 31 des Dichtungsprofils 23 hinein. Die Endlippe 28 
liegt unter Vorspannung an der Stutzflache 16 an und verbessert die 
Dichtanlage des ersten Schenkel s 26 an der Dichtflache 14. Die freie 
5 Endkante der Endlippe 28 hintergreift in der montierten Endlage des 
Dichtungsprofils 23 die Langsrippe 18. Dadurch ergibt sich gewisserma- 
Ben eine formschlussige Verriegelung des Dichtungsprofils 23 an dem 
AnschluBteil 10. Dabei greifen der Randflansch 13 und seine Langsrippe 
17 in die Langsnut 29 ein. 

10 

Ein zweiter Schenkel 32 des Halteabschnitts 24 ist in der montierten 
Endlage des Halteabschnitts 24 in der Nut 11 angeordnet und weist an 
seiner Innenseite Rippen 33 auf, die in Fig. 3 in der ublichen Weise 
in ihrer voll entspannten Lage gezeichnet sind. Die Rippen 33 liegen 
is in der montierten Endlage des Halteabschnitts 24 unter Vorspannung an 
einer Gegenflache 34 des Aufsteckflansches 12 an. Die Rippen 33 for- 
dern dadurch die Dichtanpressung des ersten Schenkels 26 an die Dicht- 
flache 14. 



20 Der FuB 30 weist auBerhalb der Langsnut 29 eine unter Vorspannung ab- 
dichtend an der Schlaufe 21 des Verdeckstoffes 18 anliegende Dicht- 
lippe 35 auf. 



Die Langsnut 29 ist in einer ersten Langskante 36 des FuBes 30 ausge- 
25 bildet. Von einer von der ersten Langskante 36 abgewandten zweiten 
Langskante 37 des FuBes 30 erstreckt sich ein Schenkel 38 des Dich- 
tungsprofils 23 unter einem Winkel von etwa 90° nach auBen. Zwischen 
einer freien Langskante des Schenkels 38 und der ersten Langskante 36 
des FuBes 30 ist eine Membran 39 des Dichtungsprofils 23 befestigt. 
30 Dadurch entsteht in dem Dichtungsprofil 23 ein Hohlraum 40. Eine heb- 
und senkbare seitliche Fensterscheibe 41 des Kabrioletts ist in ihrer 
obersten. geschlossenen Endstellung in Fig. 3 strichpunktiert einge- 
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tragen. In dieser Endstellung liegt die Fensterscheibe 41 abgedichtet 
an der Membra n 39 an. 



Auf der der Membran 39 gegenuberliegenden Seite der freien Langskante 
des Schenkels 38 ist eine Abdecklippe 42 angeformt. die in der mon- 
tierten Endlage eine Innenverkleidung 43 des Kabrioletts ubergreift. 

Der Halteabschm'tt 24 - mit Ausnahme seiner Armierung 25 -. der FuB 
30. die Dichtlippe 35. der Schenkel 38 und die Abdecklippe 42 bestehen 
aus Weichgummi , wahrend die Membran 39 aus Moosgummi hergestellt ist. 

Bei dem Ausfuhrungsbei spiel gemaB Fig. 4 ist das drei dimensional ge- 
formte AnschluBteil 10 des Dachrahmens I 8 mit einem Flansch 44 verse- 
hen. Urn den Flansch 44 herum ist ein lackiertes. sichtbares AuBenblech 
45 eines zugehorigen Dachteils 46 des Klappdachs 7 herumgebordelt. Das 
AuBenblech 45 weist einen nach innen abgebogenen. formstabilen Rand- 
flansch 47 auf. der in die Langsnut 29 in dem FuB 30 eingreift. 

Das AuBenblech 45 kann z.B. mit dem Flansch 44 verklebt sein. Die 
Dichtlippe 35 liegt in der montierten Endstellung des Dichtungsprofils 
23 abdichtend an dem AuBenblech und/oder an dem Randflansch 47 an. An 
der ersten Langskante 36 des FuBes 30 und an dem ersten Schenkel 26 
des Halteabschnitts 24 ist eine Dichtkante 48 aus Weichgummi ange- 
formt. Die Dichtkante 48 liegt unter Vorspannung einerseits an dem 
Randflansch 47 und andererseits. ebenfalls unter Vorspannung. an der 
Dichtflache 14 des Aufsteckflansches 12 an. Durch den Randflansch 47 
werden die Dichtkante 48 und der erste Schenkel 26 in gut dichtender 
Anlage an der Dichtflache 14 gehalten. Die Dichtkante 48 hintergreift 
in der montierten Endlage gemaB Fig. 4 den Randflansch 47 und sorgt 
auf diese Weise fur eine gewisse formschlussige Verriegelung des Dich- 
tungsprofils 23 an dem AnschluBteil 10. 
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Das Ausfuhrungsbei spiel gemaB Fig. 5 ahnelt demjenigen gemaB Fig. 4. 
In Fig. 5 weist allerdings die metallische Armierung 25 einen Wendel- 
drahtkorper 49 an sich bekannter Machart auf. Anstelle der Dichtkante 
5 48 gemaB Fig. 4 ist in Fig. 5 die hakenartige Endlippe 28 gemaB Fig. 3 
verwendet. Diese Endlippe 28 liegt unter Vorspannung auf der in Fig. 5 
oberen Seite des Randflansches 47 an und verriegelt auf diese Weise 
das Dichtungsprofil 23 gegenuber dem AnschluBteil 10. 

10 Die Fig. 6 bis 10 zeigen jeweils unterschiedliche Ausbildungen der me- 
tal lischen Armierung 25 als Stanzbander. 

Die Armierungen 25 gemaB den Fig. 6 und 7 weisen jeweils einen du rchk 
gehenden Langssteg 50 auf, der eine Dehnung Oder Stauchung der Armie- 
15 rung 25 in einer Langsrichtung 51 verhindert. AuBerhalb des Langsstegs 
50 sind im Wechsel Zungen 52 und Aussparungen 53 vorgesehen. die eine 
gute dreidimensionale Biegbarkeit des Halteabschnitts 24 (Fig. 3 bis 
5) und des zugehorigen Dichtungsabschnitts 31 ermoglichen. 

20 Die Armierungen 25 gemaB den Fig. 8 und 9 weisen zusatzlich Quer- 

schlitze 54 auf, die auch eine Dehnung oder Stauchung der Armierung 25 
in der Langsrichtung 51 gestatten. 

Die gleiche Wirkung wird gemaB Fig. 10 dadurch erreicht. daB die Aus- 
25 sparungen 53 sich quer zu der Langsrichtung 51 uberlappen. 
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ANSPRUCHE 

1. Dichtungsprofil (23) zur Abdichtung einer heb- und senkbaren seit- 
lichen Fensterscheibe (41) gegenuber einem Dachrahmen eines Kabrio- 
letts. 

wobei das Dichtungsprofil (23) einen mit einer metallischen Armie- 
rung (25) koextrudierten El astomerprofil Strang aufweist, 

und wobei das Dichtungsprofil (23) dreidimensional geformt und an 
AnschluBteilen (10) des Dachrahmens festlegbar ist. 

dadurch gekennzeichnet , daB das Dichtungsprofil (23) einen Halteab- 
schnitt (24) von im wesentlichen U-formiger Querschnittsflache auf- 
wei st . 

daB der Halteabschnitt (24) ein Teil des Elastomerprofilstrangs ist 
und die im Querschnitt ebenfalls U-formige Armierung (25) eingebet- 
tet enthalt. 

daB der Halteabschnitt (24) selbstklemmend und abdichtend auf einen 
Aufsteckflansch (12) des AnschluBteils (10) aufsteckbar ist. 

und daB an den Halteabschnitt (24) ein Dichtungsabschnitt (31) des 
Elastomerprofilstrangs angeformt ist. 

2. Dichtungsprofil nach Anspruch 1. 

dadurch gekennzeichnet. daB der Dichtungsabschnitt (31) seitlich an 
einen ersten Schenkel (26) des Halteabschnitts (24) angeformt ist. 
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3. Dichtungsprofil nach Anspruch 2. 

dadurch gekennzeichnet . daB der Dichtungsabschnitt (31) einen an den 
5 ersten Schenkel (26) angeformten FuB (30) aufweist. 

daB der FuB (30) an einer einer freien Langskante des ersten Schen- 
kels (26) benachbarten ersten Langskante (36) eine Langsnut (29) 
aufweist. 

10 

und daB in die Langsnut (29) ein formstabiler Randflansch (13; 47) 
eines Daches des Kabrioletts eingreift. 

4. Dichtungsprofil nach Anspruch 3, 

15 

dadurch gekennzeichnet. daB der Randflansch (47) ein Bestandteil ei- 
nes AuBenblechs (45) eines Dachteils (46) eines festen Klappdaches 
(7) ist. 

20 5. Dichtungsprofil nach Anspruch 3. 

dadurch gekennzeichnet. daB der Randflansch (13) an dem AnschluBteil 
(10) des Dachrahmens (4) ausgebildet ist. 

25 6. Dichtungsprofil nach einem der Anspruche 3 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet. daB die freie Langskante des ersten Schen- 
kels (26) im Zusammenwi rken mit dem Randflansch (13;47) an eine 
Dichtflache (14) des Aufsteckflansches (12) andruckbar ist. 

30 

7. Dichtungsprofil nach Anspruch 6. 
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dadurch gekennzeichnet. da8 eine hakenartige Endlippe (28) des er- 
sten Schenkels (26) in die Langsnut (29) hineinragt. 



und da8 die Endlippe (28) unter Vorspannung an einer der Dichtflache 
(14) zugewandten Stutzflache (16) des Randflansches (13) anliegt. 

8. Dichtungsprofil .nach Anspruch 7. 



dadurch gekennzeichnet . daB die Endlippe (28) eine sich in Richtung 
der Dichtflache (14) erstreckende Langsrippe (17) des Randflansches 
(13) verriegelnd hintergreift. 



9*. Dichtungsprofil nach einem der Anspruche 3 bis 8. 



dadurch gekennzeichnet, daB der FuB (30) auBerhalb der Langsnut (29) 
eine unter Vorspannung abdichtend an dem Dach anliegende Dichtlippe 
(35) aufweist. 



10. Dichtungsprofil nach Anspruch 9, 



dadurch gekennzeichnet. daB die Dichtlippe (35) an einer Langskante 
(21) eines Verdeckstoffes (18) eines Faltverdecks (3) anliegt. 



11. Dichtungsprofil nach Anspruch 9, 



dadurch gekennzeichnet. daB die Dichtlippe (35) an dem AuBenblech 
(45) des Dachteils (46) des festen Klappdaches (7) anliegt. 

12. Dichtungsprofil nach einem der Anspruche 3 bis 11. 

dadurch gekennzeichnet. daB sich von einer von der ersten Langskante 
(36) abgewandten zweiten Langskante (37) des FuBes (30) ein Schenkel 
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(38) des Elastomerprofilstrangs unter einem Winkel nach auBen er- 
streckt . 

und daB zwischen einer freien Langskante des Schenkels (38) und der 
5 ersten Langskante (36) des FuBes (30) eine Membran (39) des Elasto- 
merprofilstrangs befestigt ist und einen Hohlraum (40) in dem Ela- 
stomerprof i 1 Strang schaf ft . 

13. Dichtungsprofil nach Anspruch 5. 

10 

dadurch gekennzeichnet . da8 die Fensterscheibe (41) in ihrem ober- 
sten Wegbereich in dichtende Beruhrung mit der Membran (39) tritt. 

14. Dichtungsprofil nach Anspruch 12 Oder 13. 

15 

dadurch gekennzeichnet, daB der FuB (30) und der Schenkel (38) aus 
Weichgummi und die Membran (39) aus Moosgummi bestehen. 

15. Dichtungsprofil nach einem der Anspruche 1 bis 14. 

20 

dadurch gekennzeichnet. daB die metallische Armierung (25) aus einem 
Stanzband besteht. 

16. Dichtungsprofil nach einem der Anspruche 1 bis 14. 

25 

dadurch gekennzeichnet. daB die metallische Armierung (25) einen 
Wendeldrahtkorper (49) aufweist. 
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